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Sorun Giderme

@ Genel Hata ve Alarmlar

Hatalar ve alarmlar, siiriicli igindeki veya makine igindeki sorunlara isaret eder.

Bir alarm, veri ekranindaki bir kod yoluyla ve yanip sénen ALM LED!'i ile belirtilmektedir. Siiriicii ¢ikis1 zorunlu olarak

kapatilmaz.

Bir hata, veri ekranindaki bir kod yoluyla ve aktif durumundaki ALM LED!'i ile belirtilmektedir. Siiriicii ¢ikig1 her zaman
derhal kapatilir ve motor durmak i¢in bosa birakilir (coast to stop).

Bir alarm1 gidermek ya da bir hatayi sifirlamak i¢in, nedeninin izini siiriin ve operatordeki Sifirlama tusuna basarak veya
giic beslemesini anahtarlayarak giderin veya sifirlaym.

Burada yalnizca en 6nemli alarmlar ve hatalar siralanir. Liitfen tam liste i¢in Teknik Kilavuza bakiniz.

Hbb

giivenli bigimde durduruldu ve motor start edilemiyor.

Dijital Operatér | AL | FLT Neden Diizeltme iglemi
Base Block Yazilim base bl.O.Ck fonks1yoan (.1.1_]{tal girislerden birine | Dijital girisler fonksiyonu se¢imini kontrol edin.
Q atanmis olup giris kapalidir. Siriicti, ahstirma « Ust kontrol birimi sekansini kontrol edin
bb komutlarini kabul etmez. '
Agcik Cevrimli Vektor kontroliinde iken 3 sn.den daha I .
K 1H uzun yavaslama esnasinda tork limitine varildi. Yki .kopFrc?l edin. . ,
ontrol Hatasi .. . et * Tork limitini en uygun ayara getirin (L7-01'den L7-
O | * Yiik ataleti agir1 biiytktiir. \
CF S N 04' kadar).
* Tork limiti agir1 diistiktiir. . .
. * Motor parametrelerini kontrol edin.
* Motor parametreleri yanlistir.
Kont;{o;tlsselvreﬁ « Siiriicii gii¢ beslemesini anahtarlayin.
CPFO2 - Q | Siiriictiniin kontrol devresinde bir sorun var. * Siiriiciiyii baglatin.
CPF24 * Hata tekrar olusursa siiriiciiyli degistirin.
* Terminal panosunun baglantilarinin diizgiin bigimde
. Terminal p baglantil diizglin bi¢imd
Kontrol Devresi yapilip, yapilmadigim kontrol edin.
Hatas O | Kontrol panosuna bagli terminal panosu yoktur. * Terminal panosunu baglantilarini sokiin ve
CPF25 baglantilar1 yeniden yapin.
* Siiriiciiyli degistirin.
Sifirlama
yapilamiyor ©) Bir ¢aligtirma komutu etkinken, Giris hatasi sifirlandi. | Calistirma komutunu kapatin ve siirlicliyii sifirlaym.
CrST
Opsiyonda Harici Bir opsiyon kart1 yoluyla iist kontrol birimi tarafindan ) H-at.?n}n}ledemm glderlp, hatayr sifirlaymn ve
Hata Q1 9 | harici bir hata tetiklendi stirticityl tekrar start edin,
EFO ' + Ust kontrol birimi programini kontrol edin.
Harici Hata 500 ms'den daha uzun sgrehgme, bir ileri ve gen * Sekans1 kontrol edin ve ileri ile geri girigin ayni
@) komutu eszamanl: girildi. Bu alarm ¢alisan bir motoru -
EF durdurur zamanda ayarlanmamasini saglayn.
Harici Hatalar « S1 ile S8 dijital girislerinden biri yoluyla harici bir |+ Aygitin EF'yi tetiklemesinin nedenini bulunuz.
EF1 - EF8 o | O devre tarafindan bir hata tetiklendi. Nedeni giderin ve hatayi sifirlayin.
« Dijital girislerin ayar1 yanlistir. « Dijital girislere atanan fonksiyonlar1 kontrol edin.
’ Topral.( lfaqak akimy, siiriiciilerin anma gikig akiminimn | Cikis baglantilarini ve motoru kisa devre veya arizali
Toprak Hatasi %350'sini ast1. e . o
o yalitim i¢in kontrol edin. Arizali pargalar1 degistirin.
GF * Kablo veya motor yalitimi arizalidir.
e . * Tastyici frekansini azaltin.
» Siiriicii ¢1ikisinda asir1 kagak kapasite var.

+ Ust kontrol biriminin emniyet aygitimn siiriiciiyii
neden durdurdugunu kontrol edin. Nedeni giderin ve
tekrar baslatin.

Giivenli Durdurma o Her iki Giivenli Durdurma girisi agiktir. Siiriicii ¢ikist |+ Baglantilari kontrol edin.

« ISO13849-1, Kategori 3 PLd ve IEC61508, SIL2 igin
veya siiriiciiyli durdurmak i¢in Giivenli Durdurma
fonksiyonu kullanilmiyor ise HC, H1, H2 terminalleri
birbirine baglanmalidir.
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Dijital Operator | AL | FLT Neden Diizeltme iglemi
Siiriicii ¢ikisi, yalniz Giivenli Durdurma giriglerinden
biri agikken durduruldu. (normal olarak her iki giris + Ust kontrol birimine ait baglantilar1 kontrol edin ve
Giivenli Durdurma sinyali H1 ve H2 agik olmalidir) kontrol birimi tarafindan her iki sinyalin dogru
Hatast o * Bir giris igeriden arizalidir ve harici sinyal sekilde ayarlandigindan emin olun.
HbbF giderildiginde bile kapanmuyor. * Eger sinyaller dogru sekilde ayarlanirsa ve alarm
» Ust kontrol birimi tarafindan yalniz bir giris kaybolmazsa siiriiciiyili degistirin.
kapatiliyor.
. - * Motor baglantisini kontrol edin.
Cikig Fazi Kaybi C,l,k,l,s Fablosu bagl degil veya motor sargist hasarhdir. | Siiriicii ve motordaki biitlin terminal vidalarinin
O | Siiriicii ¢ikiginda gevsek kablolar var. . . - .
PF R o v diizgiin sekilde sikilmig oldugundan emin olun.
Motor fazla kiigiiktiir (siiriicli akiminin %5'inden az). o . .
* Motor ve stiriicli kapasitesini kontrol edin.
Siiriicii ¢ikis tarafinda kisa devre veya toprak hatasi var - Cikas ba%g!antllarlm ve 'motoru kisa devre Vey?. arnlz-ah
.. 4 yalitim i¢in kontrol edin. Arizali pargalar degistirin.
Asir akim Yiik fazla agirdir. « Makinevi hasarl - .
.. . akineyi hasarlar (takimlar vb.) i¢in kontrol edin ve
O | Hizlanma/Yavaslama stireleri fazla kisadur. .
oC . . arizali pargalari degistirin.
Yanlig motor verileri veya V/f sekil ayarlari var. o .
Cikista manyetik bir kontaktor anahtarlandi * Stiriicii parametre ayarlarint kontrol edin.
3 y ’ * Cikis kontaktor sekansini kontrol edin.
. - . . * Cevre sicakligimi kontrol edin ve gerektigi takdirde
Sogutucunun Asirt gg?ﬁ;{:iﬁﬁ;ﬁgs yiiksektir. sogutucu aygitlar monte edin.
Isinmast O | O g . S * Siiriictiniin sogutma fanini kontrol edin.
Sogutucu kirlendi. - . .
oH ya oH1 Sogutucuya giden hava akimi engelleniyor. * Sogutucuyu temizleyin.
£ vae & yor * Sogutucunun etrafindaki hava akimini kontrol edin.
- o * Motor yiikiinii azaltin.
Motor Asir1 Motor yl{ku f.e.lZl? ag1fd.1.r. S » Motoru harici sogutma sistemi ile kullanin ve L1-
Yiiklendi Motor, agir yiik ile diisiik hizda isletiliyor. . .
o P . 01'den parametre degerini ayarlaym.
Hizlanma/Yavaslama dongii siireleri fazla kisadir. .
oL1 Motor anma akimi ayar1 yanlistir. * Sckans kontrol edin.
yar yamistr. * Anma akim ayarini kontrol edin.
* Yiikii kontrol edin.
Stirticii Asirt Yiik fazla agirdir. * Yiikii kullanmak i¢in siiriiciiniin yeterli biiyiikliikte
Yiiklendi Q | Siiriicii kapasitesi fazla kiigiiktiir. oldugundan emin olun.
oL2 Diisiik hizda ¢ok fazla tork var. * Asin yiik yetenegi diisiik hizlarda azaltiliyor. Yiikii
azaltin veya siiriicii biiylikliigiini artirin.
* Yavaglama siiresini artirin.
e . - * Parameter
DC bara ger1}1m1. fazla yilkseldi, L3-04 yoluyla sikigma dnlemeyi etkinlestirin.
Yavaslama siiresi fazla kisadir. . . W _
. . . .. * Frenleme direncinin ve frenleme iinitesinin dogru
DC Asirt Gerilim Sikigma 6nleme etkin degil. . N
Q o e ; sekilde caligmasini saglayiniz.
ov Frenleme iinitesi / direnci arizali. . .
, . .. * Motor parametre ayarlarini kontrol edin ve tork ile
OLV'de dengesiz motor kontrolii. N
. . T kayma kompanzasyonunu gerektigi sekilde ayarlayin.
Fazla yiiksek girig gerilimi. . LT .
* Gii¢ beslemesi geriliminin, siiriicti spesifikasyonlarina
uygun olmasini saglayimiz.
Girig Faz1 Kaybt Gws gerilimi du§u§g veya fa? dﬁ:ngesmhg1 var. . G}.lgnbeslememm k(.).ntrol.eQH‘l. ) ‘
O | Giris fazlarindan biri kaybedildi. « Biitiin kablolarin diizenli bigcimde dogru terminallere
LF S . - .
Siiriicti girisinde gevsek kablolar var. sabitlendiginden emin olun.
Frenleme Giic bes! -
Transistorii Hatasi QO | Dahili frenleme transistorii arizalidir. u§ besfemestiu and Ea¥, aym- -
rr » Hata tekrar olusursa siiriiciiyii degistirin.
Termistor
Kesiliyor O | O | Motor termistorii diizgiin bigimde bagh degil. Termistor baglantisini kontrol edin.
THo
- .. DC ba.rat icindeki %ertl im, diisiik gerilim algilama * Giig beslemesini kontrol edin.
DC Diisiik Gerilim diizeyinin altina diistii (L2-05). . . . . -
o O] .. . L .. .. |* Gii¢ beslemesinin yeterince gii¢lii oldugundan
Uv1 Glig beslemesi arizaland1 veya bir giris faz1 kaybedildi. ;
. . emin olun.
Glig beslemesi ¢ok zayiftir.
Kontrol Birimi Siiriiciiniin kontrol birimi gii¢ beslemesi gerilimi fazla | Siirticti giiciinii anahtarlaym. Hatanmn
Disiik Gerilimi @) diisiiktiir gue & tekrarlanmadigini kontrol edin.
Uv2 s ’ * Hata olusmaya devam ederse siiriiciiyii degistirin.
DC Sarj Devresi « Siiriicii giiciinii anahtarlayin. Hatanin
Hatas1 QO | DC bara ait sarj devresi arizalidir. tekrarlanmadigini kontrol edin.
Uv3

» Hata tekrar olusursa siiriiciiyii degistirin.
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€ Operator Programlama Hatalari

Uygulanamaz bir parametre ayarlandiginda veya miinferit bir parametre ayar1 uygunsuz ise bir Operatér Programlama
Hatasi (oPE) olusur. Bir oPE hatasi goriintiilenirse, U1-18 (oPE hata sabiti) goriintiilemek icin ENTER butonuna basiniz.
Bu monitdr, oPE hatasina neden olan parametreyi ekrana verecektir.

Dijital Operator Neden Diizeltme Islemi
oPEO1 Siiriicii kapasitesi, 02/04'te ayarli degerle eslesmiyor. 02-04'teki degeri diizeltin.
oPEO02 Parametreler, izin verilen ayar araliginin diginda ayarlandi. Parametreleri uygun degerlere ayarlaymiz.

Cok fonksiyonlu kontak girisleri H1-01'den H1-08'e kadar

ters bir ayar atandi.

» Ayni fonksiyon iki girise atandi. ("Harici hata" ve

oPE03 "Kullanilmaz" harigtir) * Dogru olmayan ayarlar diizeltin.

* Bagka giris fonksiyonlarinin ayarin1 gerektiren giris * Daha fazla ayrint1 i¢in Teknik Kilavuza bakiniz.
fonksiyonlar tek olarak ayarlandi.

* Eszamanl kullanilmasina izin verilmeyen giris
fonksiyonlar1 ayarlandi.

* Caligma komutu kaynagi (b1-02) veya frekans referansi

kaynag (b1-01) 3'e ayarlanmis, fakat herhangi opsiyon kart: | _ . .
oPEO5 monte edilmenis. Gereken opsiyon kart1 monte edin.

* Frekans referans kaynagi, darbe girisine ayarlanmis, fakat * b1-01 ve b1-02'ye ayarh degerleri diizeltin.

H6-01 "0" degildir.
Coklu fonksiyon analog girisleri H3-02, H3-10 ve PID
fonksiyonlar1 ¢akistyor.
oPEO7 » H3-02 ile H3-10 ayn1 degere ayarlidir. (0 ve F ayarlar1 * Dogru olmayan ayarlar diizeltin.
harictir) * Daha fazla ayrint1 i¢in Teknik Kilavuza bakiniz.
* PID fonksiyonlari, her iki analog girise ve darbe girisine
ayni1 anda atandi.

Segili kontrol modunda kullanilamayan bir fonksiyon + Dogru olmayan ayarlart diizeltin.

oPE08 a}:a{lar}dl. (Kf)r.ltml modu degisikliginden sonra * Daha fazla ayrint1 i¢in Teknik Kilavuza bakiniz.
goriintiilenebilir)
oPE10 V£ sekli dogru degildir. » V/f sekil ayarlarimi kontrol edin.

Daha fazla ayrint1 i¢in Teknik Kilavuza bakiniz.

Online Tuning, OLV (A1-02 = 2)'de etkin iken asagidaki ayar
hatalarindan biri olustu.
» E2-02, orijinal fabrika ayar degerinin %30'unun altina

oPE18 ayarlands 155212:1(;2,1 r1152-03 ve E2-06'nin dogru degerlere ayarlanmasini
» E2-06, orijinal fabrika ayar degerinin %350'sinin altina £ayin.
ayarland1
* E2-03=0
€ Auto-Tuning Hatalari
Dijital Operator Neden Diizeltme islemi
Motor veri hatasi
Er-01 Motor giris degerleri gegerli degildir. (Orn. baz frekansi ve | Degerleri yeniden girin ve Auto-Tuning'i tekrarlayin.
baz hiz uymuyor).
Kiigiik Hata * Baglantilar1 kontrol edin.
Er-02 * Baglant1 hatal1. * Yiikii kontrol edin. Her zaman Auto-Tuning'i motora yiik
* Yiik fazla agirdir. bagl degil iken uygulayin.
Er-03 STOP butonuna basildi ve Auto-Tuning iptal edildi. Auto-Tuning'i tekrarlayin.
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Dijital Operator Neden Diizeltme iglemi
Direng hatast

* Deger yanlis girilmis.

* Auto tuning verilen zaman dilimini ast1.
* Hesaplanan degerler aralik digindadir.

Er-04

Yiiksiiz Akim Hatas1
* Dogru olmayan deger girildi.
Er-05 . o
* Auto tuning fazla uzun siirdi.
* Hesaplanan degerler aralik disindadir.

Girig degerlerini kontrol edin.
Baglantilar1 kontrol edin.
Degerleri yeniden girin ve Auto-Tuning'i tekrarlayn.

Nominal Kayma Hatasi

* Yanlis deger girildi.

* Auto tuning verilen zaman dilimini ast1.
* Hesaplanan degerler aralik digindadir.

Er-08

Hizlanma siiresi C1-01'1 artirin.

Tork limitleri L7-01 ile L7-02'yi kontrol edin.
Hizlanma siiresi (C1-01)'1 arttirin.

Miimkiinse yiikii kesin.

Hizlanma hatasi
Motor belirlenen hizlanma siiresinde hizlanamadi.

Motor hiz hatasi.
Er-11 Tork referansi fazla yiiksek.

Akim algilama hatasi

Er-09

Baglantilar1 kontrol edin.
* Bir veya biitiin ¢ikis fazlar1 kaybedildi. Siirlici anma degerinin motora uygun oldugundan emin olun.
Er-12 * Akim ya fazla diisiiktiir veya siiriicliniin anma degerini Yiiki kontrol edin. (Auto-Tuning yiik bagli olmadan
aslyor. ylrtitiilmiis olmalidir.)
» Akim sensorleri hatalidir. Siirtictiyii degistirin.

Biitlin baglantilar1 kontrol edin ve hatalar1 diizeltin.

Kagak Endiiktans Hatast * Auto-Tuning i¢in T1-04'e girilen motor anma akim degerini
Er-13 Siiriicli kagak endiiktans i¢in 300 sn igerisinde tuning iki kere kontrol edin.
yapmakta basarisizdir. * Motor tip levhasinda yazan motor anma akim degerini
kontrol edin ve dogru degeri girin.
Asirt V/f Ayart

* Tork referanst Auto-Tuning esnasinda %20'yi ast1. V/fsekil ayarini kontrol edin.

End1  Hesaplanan yiiksiiz akim, motor anma akiminin %80'inin ’ YUk bagl.l ollm.adan Auto-Tunlng uygulay.m.'.
o . * Giris verilerini kontrol edin ve Auto-Tuning'i tekrarlayn.
iistiindedir.
Motor dimlr gekgd flkkd Zygunhiglli zlafrn i aralik * Girig degerlerini kontrol edin.
End2 » Hesaplanan gekirdek doygunluk degerleri aralt * Motor baglantilarini kontrol edin.
disindadur, * Yiik bagli olmadan Auto-Tuning uygulayin
* Dogru olmayan deger girildi. '
End3 Anma akimi alarmi Girig degerlerini kontrol edin ve tuning'i tekrarlayin.
 Auto-Tuning i¢in girilen degerlerin dogru oldugundan emin
Kayma Ayar1 Hesaplama Hatasi olun.
End4 Hesaplanan kayma izin verilebilir araligin digindadir. * Onun yerine Doner Auto-Tuning uygulaym. Miimkiin
degilse, ikinci olarak duragan tuning'i deneyin.
Direng Tuning Hatast . Aqto-Tuning islemi i¢in girilen degerleri iki kere kontrol
End5 Hesaplanan direng degeri izin verilebilir araligin digindadir edin.
" |+ Motor ve motor kablosu hatalarini kontrol edin.
Kagak Endiiktans Alarmi1
End6 Hesaplanan kagak endiiktans degeri izin verilebilir araligin | Auto-Tuning islemi i¢in girilen degerleri iki kere kontrol edin.
disindadir.
Yiiksiiz Akim Alarmi
* Girilen yiiksiiz akim degeri izin verilebilir araligin + Hatali motor baglantilarini kontrol edin ve diizeltin.
End7 disinda.  Auto-Tuning islemi igin girilen degerleri iki kere kontrol
* Auto-Tuning sonucunda motor anma akiminin %5'inden edin.
daha az ¢ikt1.
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